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Abstufung: 0.01mm

Genauigkeit: 7um (Bereich 5-30mm)
8um (Bereich 25-50mm)
9um (Bereich 50-75mm)
10um (Bereich 75-100mm)
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1-Sonde
6 2-Hulse
3-Friktionskausche
& 4-Ratschenanschlag
: y 5-Feststellschraube
6-Spanner

1. Das Produkt wird verwendet, um die interne Dimension zu messen.
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2. Kalibrierung:
---Wahlen Sie den entsprechenden Lehrring oder das Innendurchmessermal3, das sich aus
Endmal und Endmaflzubehér zusammensetzt.

---Drehen Sie den Ratschenanschlag, bis der Abstand zwischen den beiden Messflhlern etwas
geringer ist als die GroRe des Messrings.

---Setzen Sie die Messschraube in die Ringlehre ein, drehen Sie den Ratschenanschlag so, dass
die Messsonde an der Messflache der Ringlehre anliegt, und sichern Sie die Feststellschraube.
---Verwenden Sie den Schraubenschlissel, um den Messwert der Messschraube so einzustel-
len, dass er mit der GréRRe des Messrings Ubereinstimmt.

Methode zur Nullpunkteinstellung:
---Den Schraubenschlissel in das kleine Loch der Hiilse einfiihren (Abb.1) und die Hiilse leicht
drehen
bis der Messwert des Mikrometers mit der GroRRe des Messrings Ubereinstimmt.
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3. Messung:

---Beim Messen ist darauf zu achten, dass die Messflache der Messschraube und die Messflache des
Werkstlicks sauber sind. Vermeiden Sie Grate und andere Verunreinigungen, die zu Messfe-
hlern flihren kénnen.

---Stellen Sie die GroRRe der Messschraube so ein, dass sie etwas kleiner als das zu messende
Werkstuck ist, setzen Sie die Messschraube in das zu messende Werkstiick ein, drehen Sie den
Ratschenanschlag, schwenken Sie die Messschraube leicht, damit die Messflache das
Werkstuick vollstéandig beriihrt, und lesen Sie das Messergebnis ab.

4. Wahrend des Ablesens sollte die Blickrichtung senkrecht zur Skalenoberflache sein, um
Parallaxe zu vermeiden. Die Ablesung ist die Summe aus Hiilse und Fingerhut.
Die Ablesemethode ist wie folgt:
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Lange der Hilse: 43mm
Ablesung des Fingerhuts: 0.467mm (7ist geschatzt)
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Hillse Fingerhut
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Lesen: 43.467mm
5. Nach Gebrauch ist die Sonde mit Ol zu schiitzen, um Rost zu vermeiden.

6. Optionales Zubehor: Einstellring (Code 6312), Mikrometerstativ und Klemme
(Code 6301 und 6301-1)
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